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Todas as posigdes — Soldagem de acos inoxidaveis com agos carbono

Informacé&o de Produto

O arame MIG Steel 309LSi é um arame sélido do tipo inoxidavel e uso de prote¢do gasosa de elevada
resisténcia mecéanica e alongamento para unido de acos de alta resisténcia e acos ligados —
especialmente os a¢cos chamados dissimilares. Seu depdsito é tipico 23Cr 12Ni com incremento de Si para
melhorar critérios de soldabilidade e molhabilidade. Apresenta alta flexibilidade e versatilidade na maioria
dos acos sendo indicado para unido, camada base ou almofada. O arame MIG 309LSi é uma das ligas
mais versateis para a soldagem de manutencdo e/ou soldagem de unido e pecas seriadas. Muito usado
para “cladding” onde os requisitos de fragilidade a trincas é critico. Geralmente usado em camada base na
soldagem dos acos martensiticos e também em recuperacdo dimensional de pecas desgastadas por
cavitacdo. Ndo é uma liga para aplicagbes em ambientes corrosivos ou em temperatura de trabalho
constante até 320°C. A adicdo de Nitrogénio no depdsito incrementa a resisténcia mecéanica e melhoria da
oxidagcdo e menor tendéncia de corrosao intergranular.

Aspectos e Caracteristicas

Rendimento superior a 95%, arame brilhante para elevadas velocidades de soldagem
Facil controle do arco e da poca de fuséo devido ao maior teor de Silicio

Margem e contorno do corddo de solda com excelente acabamento

Melhor facilidade de soldagem em juntas estreitas devido a fluidez da solda

Melhor facilidade de soldagem devido a molhabilidade da liga com mais Si

Arame com acabamento brilhante e sem residuo de magnetizacdo

Aplicacdes em soldagem semiautomatica e/ou automatizada

Teor de Ferrita— WRC: 9FN

Aplicacdes Tipicas

Aplicagbes onde se requer resisténcia mecénica e alongamento, unido de acos dissimilares, camada
base, cladding e soldagem e unido de acos da série 4340, 4410, 8620/8640 e similares do tipo Cr-NiMo
e AISI420 De ampla gama de outras aplicacdes, sendo considerado uma opcédo de extensa flexibilidade
em todos os segmentos industriais. E muito usado em reconstrucdo de pas de turbinas hidrelétricas,
sedes e corpo de valvulas, misturadores, cilindros, bombas, hastes, evaporadores e exaustores até
320°C e especialmente em caldeirarias especializadas na unido de acos carbono e acos inoxidaveis.

Propriedades Mecéanicas Composicdo Quimicado Depdsito
Gés: Ar+2% 02 (SG-AO2) Gés: Ar + 2% 02 (SG-AO2)

o . C Mn Cr Ni Mo Cu

Resisténcia Tracao 600 Mpa
0,014 1,90 23,65 12,85 0,02 0,02
Limite Elastico 460 Mpa
Gas: Ar + 2/5% 02
0
Alongamento 40% Sj p s v N Fe
Dureza <170 HB 0,86 0,026 0,006 0,01 0,133 Resto
Gas de Protecéao
Gas Protecéo Aspecto Gas Protecéo Aspecto
Ar + 2% 02 Ideal , margens e cordao excelente aspecto Tri-Mix Otimo para short arc e baixas amperagens
(85He/10Ar/5C0O2)

Ar +20/25% CO2 Alt, mais ilhas de escéria e corddo fosco Ar +2/5% CO2 Preferido para maioria, menor ilhas escéria
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Parametros de Soldagem

@ mm Gas Protecio Tensao Corrente Vazao Produtividade
¢ V) GV (I/min) (Kg/h)
23 195 13-14 2.8
Ar + 2% O2 24 230 13-14 3.0
(SG-A02)
1.2mm o cos 24 240 14-15 35
(SG-AC2/5) 25 250 14-15 3.8
25 260 15-16 4.2

Obs (1) — a vazao de gas deve ser verificada através do fluxometro de gas
Obs (2) — a produtividade é uma informacgé&o de referéncia, pois é dependente do tipo de junta, equipamento de solda e condi¢Ges
de soldagem

Taxa de Deposicdo e Rendimento

Taxa de Deposicao e Rendimento - 309LSi 1.2mm
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—_—1.2mm 2,5 2,8 3,0 3,5 3,8 4,2 4,6

A+ 2,7 3,0 3,2 3,7 4,0 4,4 4,8
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— Rendimento 93,0 95,0 95,0 95,0 94,0 94,0 93,0

Posicdes de Soldagem

0@.@00\

1G,1F 3G,3F 4G,4F 2G,5G, 6G

Diametro e Embalagem

1.2mm Carretel Arame — Tipo BS300 — 15Kg
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