SFAA5.7 AWS ER CuAl-A2

Arame MIG para soldagem de ligas Cobre-Aluminio, bronzes e unido com agos

Steel MIG A92 &
DSkt

Informacé&o de Produto

O arame MIG Steel A92 é um um arame solido para soldagem processo MIG de unido ou em
revestimento em ligas de Cobre-Aluminio. Este produto é uma liga do tipo Cu com 8,5-11% Al. Estas
caracteristicas conferem resisténcia ao desgastes em ambientes corrosivos por dgua salgada e também
em ambientes &cidos dependendo da concentracdo e temperatura. E usada também para revestimentos
anti-friccdo. A adicdo de Aluminio melhora a resisténcia & compressado e maior resisténcia ao desgaste
friccional. A soldagem de unido com outras ligas é sugerida uma discusséo prévia para o procedimento de
soldagem.

Aspectos e Caracteristicas

Rendimento superior a 95%, arame brilhante para elevadas velocidades de soldagem
Excelente alimentacdo do arame com soldas continuas sem interrupcdes

Margem e contorno do cordéo de solda com excelente acabamento

Aplicacdes em soldagem semiautomatica e/ou automatizada

Aplicacdes Tipicas

O arame MIG Steel A92 indicado para soldagens de ligas de Cobre do tipo Bronze-Aluminio, Ferro
Fundido, Acos Carbono, Cobre puro e ligas de Cobre, constru¢cdes de equipamentos e tubulagbes nas
industrias petrolifera, tubos para conducdo de agua marinha, tanques e vasos de destilacédo,
condensadores e evaporadores de agua marinha, trocadores de calor, revestimento de porbes de navios
pesqueiro, carcaca de bombas e valvulas industriais, eixos e pistdes, placagem e revestimentos de pecas
gue sofrem o desgaste metal-metal ou corrosdo marinha, hélices e mancais/buchas.

Pré-Aquecimento: Em geral é necessario entre 200/400°C e dependendo da espessura da peca.

Propriedades Mecéanicas Composicdo Quimicado Depésito
Gas: Ar Puro ou Ar+2-5% O2 Gas: Ar Puro ou Ar+2-5% O2
A ~ C Mn Fe Al Si
Resisténcia Tragao 450/520 Mpa
0,018 0,30 0,82 8,65 0,05
Limite El4stico 230/270 Mpa
P S Pb Zn+Sn Cu
Dureza 130/150HB

0,011 0,008 <0,01 <0,10 Resto
Gas de Protecéo

. Posigao Corrente (A) .
Diametro (mm Gases Voltagem (V Vazao (I/min
(mm) Soldagem CC+ gem (V) (1/min)
Plana, Horizontal
1.2mm — 15Kg Ar Puro 140/ 230 24 /32 20/ 25
e Angulo
Plana, Horizontal
1.2mm - 15Kg Ar —2/5% 02 ana, norizonta 150 / 250 26/34 20 /25
e Angulo
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