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Todas Posi¢c8es — Agos Mo e ciclagem térmica

Informacgéo de Produto

Arame tubular rutilico do tipo 0,5Mo — baixo Hidrogénio para a soldagem de acos de média-alta resisténcia com fluéncia
mecanica até 450-500°C e prevencédo da deterioracdo pela fadiga da ciclagem térmica — indicado para soldagem de vasos
de presséao, aquecedores (boilers), convertedores, caldeiras e tubulacdes de aquecedores ou vapor que requerem adi¢édo de
Molibdénio. Designado para soldagem em todas as posi¢fes, excelente soldabilidade com baixo indice de respingos. Seu
processo produtivo garante baixo teor de Hidrogénio podendo ser usado para passes simples ou multipasses.

Aspectos Metal Base

» Alta taxa de deposi¢ao, rendimento superior 84% Acos ASTM A161, 182 Grau F1

» F&cil controle do arco e da poga de fusdo Acos ASTM A204, 250 Grau Tla, T1lb

* Excelente remogao da escodria e baixo indice de respingos Acos ASTM A302 Grau A, 209 Grau T1

» Baixa quantidade de fumos Acos ASTM A335 P1 para tubulacdes

» Soldagem semi-automatica, mecanizada ou robd Acos baixa e média liga e agcos Carbono em gerag
* Recomendado para uso somente com gas 100% CO2 Acos SAE 1020, 1030,1040 até 1045

* Hidrogénio Difisivel: H10 (~ 6ml/100g Metal de Solda) SAE 4130, 4140, 4330, 4340 e similares

Aplicagbes Tipicas

Soldagem em pecas e partes de equipamentos para aquecedores, vasos de pressao, convertedores, torres de destilagao.
Tubulacdes (“pipelines”) e caldeiras, aplicagdes diversas no segmento petroquimico como torres de cragueamento, geragao
de energia, aplicagcbes em equipamentos com ambiente de trabalho até 450-500°C, bem como outros segmentos industriais
que requerem propriedades mecénicas e fluéncia a quente. Também extensamente usado em agos Carbono para
recuperacdo dimensional, amanteigamento/almofada e unido de a¢os do grupo 4XXX.

Propriedades Mecéanicas Composicao de Depdésito
Gas 100% CO2 “As welded” PWHT 620°C/1h Gas 100% €02 (SG-C)
Resisténcia 625 MPa 600 Mpa C S P Si Mn Cr
S
e 0,045 0010 0010 055 1,00 0,01
Limite Elastico 555 MPa 540 MPa
Mo Vv Ni Al Fe
Alongamento 24% 25-26%
0,51 0,02 0,01 0,005 Base
Dureza <240 HB <220HB

Temperatura de Interpasse: 150°C +/-15°C

Parametros de Soldagem

’ Tensao Corrente Stick-Out Vazio Gas

@ mm Gés (v) (A) cc+ (mm) (I/min) e/h
24-26 170 15-25 18-25 2,40

100% 26-28 210 15-25 1825 3,30

1.2 co2

(SG-C) 28-30 245 20-25 18-25 4,20

30-32 285 20-25 18-25 5,30

Posicéao de Soldagem Diametros e Embalagens

f 1.2 CX 15Kg—Vacuo - Capa/Capa
Ll RN D A
2G

1.6 Sob encomenda
1G, 1F 2F 3G, 3F 4G, 4F 2G, 5G, 6G
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