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Eletrodo revestido para soldagem em temperaturas até 520°C / Acos P11-P12/T11-T12

Informacé&o do Produto

Eletrodo revestido do tipo basico — classe 8018-B2 — ligado ao Cromo e Molibdénio para soldagem de
acos do tipo P11/P12 e T11/T12 e em condi¢cdes de resisténcia ao calor e pressao até 520/550°C.
Sua estrutura metallrgica resiste a fissuracéo e alta resisténcia ao desgaste da fluéncia mecénica e
em ambientes corrosivos como gases sulforosos. Também & bastante indicado para soldagem de
pecas fundidas e reparos de pecas de ferramentaria e pecas forjadas e unido de alta solicitacdo

estrutural, como eixos, matrizes de ferramentarias, matrizes de corte e ferramentaria e pecas em
geral.

Aspectos e Caracteristicas

Arco suave, baixo indice de respingos e arco com média penetragao

Otimo acabamento levemente convexo com aspecto do corddo com finas estrias e suave
Rendimento do eletrodo maior que 65% - com otimizada produtividade na soldagem
Soldabilidade em todas as posicdes e juntas soldadas

Facil remocéao da escoria

Sem descontinuidades com porosidades ou trincas

Aplicacbes Tipicas

Soldagem em acos do tipo P11/P12, T11/P12, F-FP11/12 em condi¢cdes de temperaturas de até
520/550°C em regime continuo ou em ciclagem térmica sob tensdo e pressdes elevadas como em
vasos de presséo, equipamentos de geracdo de energia, equipamentos de processamento quimico,
tubulagdes, caldeiras, trocadores de calor, aquecedores, reparos de pecas fundidas, rodetes, eixos e

soldagem de acgos do tipo Cr-Mo, SAE 4340, 4140, 8620, 8640 — manter temperatura de soldagem
200/250°C e alivio de tensdes a 620°C

Propriedades Mecénicas Composicao Quimica

Resisténcia Tracdo 570(*) - 620 Mpa C Mn Si Cr Ni Mo

Limite Eléstico 460(*) - 480 Mpa 008 060 050 120 001 050

Alongamento 22 - 26(*) %

S P Cu \% Fe

Hidrogénio Difusivel < 6,0 ml/100 g ms (H8)

0,015 0,020 0,10 0,01 Resto

Dureza (AW/PWHT)  190-240 HV /150-180 HV

(*) PWHT: 690°C /1h

Parametros de Soldagem
PosicOes de Soldagem

[0)] Tensdo Amperagem
LBLPEENDO
\ 2.50 20-30 75 - 105 cC+
Embalagem 3.25 22-32 100 - 150 CC+
Caixa Papeldo — 5Kg 4.00 2434 130 - 200 cc+

Minas Industria e Comércio EIRELI
Rua Veréo 235 — Vila Paris — Contagem/MG — CEP 32372-060
Vendas : ( 031) 3395-6542 Web Site : www.nicrosoldas.com.br

FISPQ (Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto Quimico) pode ser obtida através
Vendas. A Minas Soldas reserva-se ao direito de fazer alteragdes em seus produtos, design
elou especificagdo sem aviso prévio. Rev. 00-2022 — Steel 818 B2


http://www.nicrosoldas.com.br/

	Slide 1: Steel 80 B2

